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หน่วยที ่4 
การเขียนแบบภาพแยกช้ิน (Detail Drawing) 

 
หัวข้อเร่ือง (Topics) 

4.1 ความหมายของภาพแยกช้ิน 
4.2 หลกัเกณฑก์ารเขียนภาพแยกช้ิน 
4.3 การเขียนภาพตดัในแบบแยกช้ิน 
4.4 การก าหนดขนาดของภาพแยกช้ิน 
4.5 ประโยชน์ของภาพแยกช้ินหรือแบบสั่งงาน 

 
แนวคิดส าคัญ (Main Idea) 
 การเขียนแบบแยกช้ินเป็นการเขียนแบบเพื่อใช้เป็นแบบสั่งงานการผลิต(Working 
Drawing) โดยเป็นการแยกช้ินออกมาจากภาพประกอบ มีการก าหนดรายละเอียดท่ีส าคญัและจ าเป็น
ต่อกระบวนการผลิตอย่างละเอียดของช้ินส่วน เคร่ืองมือ เคร่ืองจกัร แต่ละช้ิน ทั้งน้ีเพื่อให้ผูอ่้าน
แบบไดม้องเห็นขนาด รูปร่างของช้ินส่วน 
 
จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม (Behavioral Objectives) 

1. ด้านความรู้  
1.1 บอกความหมายของภาพแยกช้ินได ้
1.2 บอกวธีิการก าหนดจ านวนภาพฉายได ้
1.3 เลือกใชม้าตราส่วนในการเขียนภาพแยกช้ินได ้
1.4 บอกวธีิการก าหนดขนาดในภาพแยกช้ินได ้
1.5 บอกหลกัเกณฑก์ารเขียนภาพแยกช้ินได ้
1.6 บอกประโยชน์ของภาพแยกช้ินหรือแบบสั่งงานได ้

 
2. ด้านทกัษะการปฎบิัติงาน 

2.1 เขียนภาพแยกช้ินได ้
2.2 ก าหนดขนาดลงในภาพแยกช้ินได ้
2.3 เขียนแบบสั่งงานการผลิตได ้
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4.1 ความหมายของภาพแยกช้ิน 
 การเขียนแบบภาพแยกช้ินหมายถึง การเขียนแบบท่ีแสดงให้เห็นขนาดและส่วนต่างๆ ของ
ช้ินส่วนเพื่อใช้เป็นแบบสั่งงานการผลิต (Working Drawing) โดยภาพแยกช้ินน้ีเป็นการแยกช้ิน
ออกมาจากภาพประกอบ มีการก าหนดรายละเอียดท่ีส าคญัและจ าเป็นต่อกระบวนการผลิตอย่าง
ละเอียดของช้ินส่วน เคร่ืองมือ เคร่ืองจกัร แต่ละช้ิน ทั้งน้ีเพื่อให้ผูอ่้านแบบไดม้องเห็นขนาด รูปร่าง
ของช้ินส่วน  
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่4.1 แบบแยกช้ินหรือแบบสัง่งานการผลิต 
 

4.2 หลกัเกณฑ์การเขียนภาพแยกช้ิน 
ตามปกติแลว้ในการเขียนแบบแยกช้ินส่วนน้ี เขียนแบบช้ินงาน 1 ช้ิน ต่อกระดาษเขียนแบบ 

1 แผ่น แต่ในทางปฏิบติัสามารถเขียนช้ินงานได้มากกว่า 1 ช้ิน ข้ึนอยู่กับพื้นท่ีในการวางแบบ
เพียงพอหรือไม่ วางแบบช้ินส่วนอ่ืนลงไปแล้วท าให้แบบงานสับสนหรือไม่ เพื่อเป็นการลด
ค่าใชจ่้ายและประหยดัเวลา ในรายละเอียดของแบบแยกช้ินส่วนจะตอ้งประกอบไปดว้ยการก าหนด
ขนาดให้แก่แบบงาน ก าหนดลักษณะคุณภาพผิวงานท่ีต้องการ หมายเลขช้ินส่วนซ่ึงหมายเลข
ช้ินส่วนน้ีจะตอ้งสัมพนัธ์กบัแบบภาพประกอบ จ านวนช้ินส่วน ชนิดของวสัดุงาน มาตราส่วน พิกดั
ความเผือ่ ทั้งน้ีอาจจะลงในแบบงานหรือตารางรายการ (Title Block) ก็ได ้

4.2.1 ก าหนดภาพฉายของช้ินส่วน ในการเขียนแบบงานภาพแยกช้ินเป็นการเขียนแบบท่ี
จะตอ้งแสดงรายละเอียดของช้ินงานให้เป็นทุกส่วนภาพดา้นหน้า ดา้นบน และดา้นขา้ง เพื่อให้ง่าย
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ต่อการผลิต ยิง่รายละเอียดมาก ชดัเจน การผลิตก็จะสะดวกรวดเร็ว แต่ในความเป็นจริงนั้นการเขียน
แบบใหส้ามารถบอกรายละเอียดใหค้รบภายในภาพฉายดา้นเดียวนั้นกระท าไดย้าก ยกเวน้ช้ินส่วนท่ี
มีลกัษณะเป็นงานทรงกระบอก  
 
 
 
 
 

 

 
 
 

ภาพที ่4.2 แบบแยกช้ินภาพฉาย 3 ดา้น 
 

  4.2.2 เลอืกใช้มาตราส่วน หลงัจากท่ีก าหนดการวางภาพฉายแลว้วา่จะตอ้งใชภ้าพฉายก่ีดา้น
ในการเขียนช้ินส่วนแต่ละช้ิน ก็ตอ้งก าหนดมาตราส่วนในการเขียนแบบเพื่อตรวจสอบขนาดว่า
สามารถวางแบบงานไดเ้พียงพอตามท่ีก าหนดจ านวนภาพฉายไวแ้ลว้ เช่นเม่ือพิจารณาจากช้ินส่วน 
จ านวนภาพฉาย และขนาดของกระดาษเขียนแบบ ถา้ใชม้าตราส่วน 1:1 แลว้เขียนแบบไดเ้พียงพอก็
ใหใ้ชม้าตราส่วน 1:1 แต่ถา้เม่ือพิจารณาแลว้ไม่สามารถเขียนไดภ้าพใหญ่เกินไปก็ให้ใชม้าตราส่วน
ยอ่ หรือถา้ภาพเล็กเกินไปก็ใหใ้ชม้าตราส่วนขยาย 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 

ภาพที ่4.3 (ก) ช้ินงานเลก็ไม่เหมาะสมกบัพ้ืนท่ีของกระดาษควรใชม้าตราส่วนขยาย 
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ภาพที ่4.3 (ข) ช้ินงานใหญ่ไม่เหมาะสมกบัพ้ืนท่ีของกระดาษควรใชม้าตราส่วนยอ่ 

 

 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่4.3 (ค) ช้ินงานขนาดพอดีกบัพ้ืนท่ีของกระดาษ 
ภาพที ่4.3 ก าหนดมาตราส่วนในการเขียนแบบ 

 

 4.2.3 ก าหนดขนาดลงในแบบงานและรายละเอียดอื่นๆ การก าหนดขนาดในแบบงานมี
ความส าคญัมาก ถา้ก าหนดขนาดลงในแบบงานไม่ครบหรือก าหนดขนาดไม่ถูกตอ้งตามหลกัการใน
การเขียนแบบก็จะท าใหแ้บบงานเกิดความสับสน อ่านแบบไดย้าก ซ่ึงจะส่งผลต่อกระบวนการผลิต 
ท าใหบ้างคร้ังตอ้งเสียเวลาในการติดต่อประสานงานกบัฝ่ายเขียนแบบอีกคร้ังหน่ึง 
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ดงันั้นในแบบงานจะต้องก าหนดขนาดพร้อมกบัรายละเอียดอ่ืนๆ ท่ีจ  าเป็นต่อการผลิต
เพื่อให้งานท่ีผลิตนั้นมีคุณภาพตรงตามมาตรฐานท่ีก าหนดเช่น พิกัดความเผื่อ ระบบงามสวม 
สัญลกัษณ์คุณภาพผวิ เป็นตน้ 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

ภาพที ่4.4 ก าหนดขนาดในการเขียนแบบ 
 

 4.2.4 ช้ินส่วนมาตรฐาน ในแบบสั่งงานการผลิตนั้นจะเขียนเฉพาะงานท่ีตอ้งท าการผลิต
เพื่อเป็นการประหยดัเวลาในการเขียนแบบ ส่วนงานประกอบท่ีเป็นช้ินส่วนมาตรฐานไม่จ  าเป็นตอ้ง
ท าการเขียนเป็นภาพฉายแยกช้ินลงไปในแบบงาน เช่น สลกัเกลียว นตั แบร่ิง แหวนรอง ซีลกนัร่ัว
ต่างๆ เป็นตน้ แต่จะตอ้งระบุรายละเอียดทั้งขนาด รูปร่าง และมาตรฐานของช้ินส่วนนั้นๆ ลงใน
ตารางรายการวสัดุ (Title Block)  
 

ตัวอย่างช้ินส่วนมาตรฐานท่ีตอ้งระบุลงในตารางรายการวสัดุ (Title Block)  
 
 

 

 
ภาพที ่4.5 สกรูเกลียว M101.5 

การใชง้าน สกรูขนาด M10 ระยะพิตซ์ 1.5 ความยาวใชง้าน 50 มม. 
เขียนในตารางรายการขนาดวสัดุ M1050 ISO 4762 
ISO 4762  (เปิดจากคู่มือของผูจ้  าหน่ายหรือหนงัสือตารางโลหะ) 

หมายเหตุ: ระยะพิตซ์ของเกลียวถา้เป็นเกลียวท่ีมีระยะพิตซ์ตามมาตรฐานจะไม่ระบุลงในขนาดวสัดุ 
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ภาพที ่4.6 แป้นเกลียวหวัหกเหล่ียม (NUT) 
 

การใชง้าน สกรูขนาด M10 ระยะพิตซ์ 1.5 
เขียนในตารางรายการขนาดวสัดุ M10 ISO 4032 
ISO 4032 (เปิดจากคู่มือของผูจ้  าหน่ายหรือหนงัสือตารางโลหะ) 

หมายเหตุ: ระยะพิตซ์ของเกลียวถา้เป็นเกลียวท่ีมีระยะพิตซ์ตามมาตรฐานจะไม่ระบุลงใน
ขนาดวสัดุ 
 
 

 
 

 
ภาพที ่4.7 แผน่แหวนรองแบน 

 

การใชง้าน แหวนรองสกรูขนาด M10 ระยะพิตซ์ 1.5 
เขียนในตารางรายการขนาดวสัดุ M10 ISO 7091 
ISO 7091 (เปิดจากคู่มือของผูจ้  าหน่ายหรือหนงัสือตารางโลหะ) 

หมายเหตุ: แหวนรองจะระบุขนาดเท่ากบัขนาดของเกลียวท่ีใชง้าน 
 

4.3 การเขียนภาพตัดในแบบแยกช้ิน 
 ในการเขียนแบบช้ินส่วนเคร่ืองจกัรกล ภาพฉายเป็นส่ิงท่ีส าคญัส าหรับงานเขียนแบบ ซ่ึงจะ
ท าใหฝ่้ายผลิตสามารถผลิตช้ินงานถูกตอ้งตามแบบงาน การเขียนภาพตดัในภาพแยกช้ินจึงเป็นส่ิงท่ี
จ  าเป็นอยา่งมากเน่ืองจากในการเขียนแบบงานส่วนท่ีถูกบงัจะแสดงดว้ยเส้นประ และเม่ือมีส่วนท่ี
ถูกบงัหลายๆ ส่วนจะท าให้การอ่านแบบงานเกิดความสับสน เน่ืองจากเส้นประจะทบักนัหลายๆ
เส้น เพื่อเป็นการหลีกเล่ียงปัญหาดังกล่าวท าให้ผูเ้ขียนแบบต้องท าการแสดงภาพตดั (Section 
Views) ในการเขียนภาพฉาย โดยจะแสดงเฉพาะผวิภายในท่ีถูกเส้นแสดงแนวการตดัผา่นเท่านั้น ซ่ึง
ส่วนท่ีถูกตดัน้ีก็จะแสดงดว้ยเส้นลายตดั มุม 45 องศา และใช้เส้นเต็มบางในการเขียนเส้นลายตดั 
รูปร่างของเส้นลายตดัน้ีจะใชแ้ทนลกัษณะของวสัดุท่ีใชใ้นการผลิต มีรูปแบบต่างๆดงัน้ี 
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ภาพที ่4.8 สญัลกัษณ์ลายตดัช้ินส่วนส าหรับวสัดุชนิดต่างๆ 
(ท่ีมา:ปรีชา อ่วมทร,2556) 

 

 หลกัเกณฑ์การเขียนแบบภาพตัด 

 1. เส้นแสดงแนวการตดัให้เขียนดว้ยเส้นศูนยก์ลางใหญ่ มีขนาดเส้น 0.5 ท่ีปลายเส้นจะมี
ลูกศรช้ีทิศทางการมองภาพและมีตวัอกัษรก ากบัไวเ้พื่อเป็นการแสดงว่าภาพฉายท่ีตดัมาแลว้เป็น
ของแนวตดัใด 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
ภาพที ่4.9 เสน้แสดงแนวการตดั 
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 2. การเขียนเส้นลายตดัเขียนดว้ยเส้นเต็มบาง มีขนาดของเส้น 0.25 และเอียง 45 องศา กบั
เส้นรอบรูป มีระยะห่างเท่าๆกนั โดยดูจากพื้นท่ีการเขียนลายตดัเป็นหลกั ถา้ช้ินงานมีขนาดเล็กหรือ
พื้นท่ีนอ้ยการเขียนเส้นลายตดัก็จะมีระยะห่างนอ้ย แต่ถา้ช้ินงานขนาดใหญ่หรือพื้นท่ีมากการเขียน
เส้นลายตดัก็จะมีระยะห่างท่ีห่างมากข้ึนตามขนาดของช้ินงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 

(ก) ช้ินงานขนาดใหญ่ใชร้ะยะห่างลายตดัมาก      (ข) ช้ินงานขนาดเลก็ใชร้ะยะห่างลายตดันอ้ย 
ภาพที ่4.10 ลกัษณะลายตดัของช้ินงานท่ีมีพ้ืนผิวต่างขนาด 

 
 3. ในกรณีท่ีจ าเป็นตอ้งก าหนดขนาดในบริเวณท่ีมีการเขียนลายตดั ตอ้งเวน้ส่วนท่ีเป็นลาย
ตดัไวส้ าหรับเขียนตวัเลขก าหนดขนาด เพื่อใหส้ามารถอ่านตวัเลขไดช้ดัเจน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่4.11 เวน้พ้ืนท่ีลายตดัส าหรับการเขียนเลขบอกขนาด 
 

 4. การเขียนภาพตดัจะไม่นิยมเขียนส่วนท่ีถูกบงัดว้ยเส้นประ จะแสดงผิวงานในส่วนท่ีถูก
ตดัเท่านั้น และให้ภาพให้เขียน Section ตามดว้ยตวัอกัษร-ตวัอกัษร เพื่อให้ทราบวา่ภาพตดัท่ีไดม้า
จากเส้นแนวการตดัใด เน่ืองจากแบบงานบางแบบมีความซบัซอ้นมากจึงจ าเป็นตอ้งตดัหลายแนวถา้
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ไม่ก ากบัตวัอกัษรไวจ้ะท าให้ยากต่อการอ่านแบบ ตวัอกัษรท่ีก ากบัไวน้ั้นเม่ือใช้แลว้จะมาใช้ซ ้ าอีก
ไม่ไดต้อ้งใช้ตวัอกัษรล าดบัถดัไปเช่น เม่ือใช ้Section A-A แลว้ต่อไปจะมาใช ้ Section A-A อีก
ไม่ไดต้อ้งใชต้วัอกัษรล าดบัถดัไปคือ Section B-B หรือจะใชต่้างตวัอกัษรกนัก็ไดเ้ช่น Section A-B 
เป็นตน้  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่4.12 การเขียน Section ก ากบัไวใ้ตภ้าพท่ีแสดงแนวการตดั 

 
 5. การเขียนภาพตดัเกลียวใน ให้เขียนเส้นยอดเกลียวดว้ยเส้นต็มหนา ส่วนเส้นโคนเกลียว
ให้เขียนด้วยเส้นเต็มบาง และเส้นลายตดัให้เขียนถึงเส้นยอดเกลียว ในส่วนของภาพท่ีเห็นเป็น
วงกลมใหเ้ขียนเส้นโคนเกลียวดว้ยส่วนโคง้ 3/4 ของวงกลมดว้ยเส้นเตม็บาง  
 
 
 
 
 

 
ภาพที ่4.13 การเขียน Section เกลียวใน 

 
 ภาพตดัท่ีใชใ้นการเขียนแบบงานมีดว้ยกนัอยูห่ลายประเภทดงัน้ี 
 1. ภาพตัดเต็ม (Full Section) เป็นการตดัช้ินงานออกเป็นสองส่วนช้ินงานจะถูกตดัเป็น
แนวเส้นตรงตลอดแนวของช้ินงาน เพื่อให้เห็นส่วนท่ีอยูภ่ายในเฉพาะส่วนท่ีเส้นแสดงแนวการตดั
ไดต้ดัผา่น  
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ภาพที ่4.14 ภาพตดัเตม็ (Full Section) 

 
 2. ภาพตัดคร่ึง (Half Section) การเขียนภาพตดัลกัษณะน้ีเป็นการเขียนเพื่อตอ้งการแสดง
ใหเ้ห็นทั้งผวิภายนอกและส่วนท่ีอยูภ่ายใน งานท่ีใชใ้นการเขียนแบบลกัษณะน้ีจะเป็นงานท่ีมีความ
สมมาตรกนั ( Symmetry)  
     ภาพตดัคร่ึงเป็นการเขียนแบบในลกัษณะตดัช้ินงานออก 1/4 ส่วน การตดัคร่ึงจะใชแ้นว
เส้นศูนยก์ลางแยกระหวา่งผวิภายนอกและผวิภายในของช้ินงาน  
 

 
 

ภาพที ่4.15 ภาพตดัคร่ึง (Half Section) 
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 3. ภาพตัดแยกแนว (Offset Section) ใชส้ าหรับตดัช้ินงานท่ีมีรายละเอียดภายในภาพมาก
และไม่อยู่ในแนวเดียวกนั ดงันั้นจึงตอ้งใช้การเขียนภาพตดัท่ีสามารถหักเหทิศทางของเส้นแสดง
แนวการตดัใหผ้า่นไปยงัต าแหน่งต่างๆ ของภาพท่ีตอ้งการให้แสดงรายละเอียด จากนั้นในการเขียน
ภาพตดัก็ให้ท าการเล่ือนรายละเอียดของช้ินงานจดัให้อยู่ในแนวเดียวกนั ภาพท่ีเขียนน้ีจะไม่แสดง
รอยต่อของแนวตดัเพราะไม่ไดเ้กิดจากขอบของช้ินงานจริง  
     ส าหรับการเขียนตวัอกัษรก ากบัท่ีเส้นแสดงแนวการตดัสามารถก าหนดไดห้ลายรูปแบบ 
เช่นก าหนดตวัอกัษรท่ีปลายเส้นเป็นตวัอกัษรเดียวกนั ตามภาพท่ี 4.16 (ก)  หรือก าหนดตวัอกัษรท่ี
ปลายเส้นอกัษรคนละตวักนั ตามภาพท่ี 4.16 (ข) หรือ ก าหนดตวัอกัษรตามต าแหน่งท่ีมีการหกัเห 
ตามภาพท่ี 4.16 (ค) 

 
 

ภาพที ่4.16 (ก) ตวัอกัษรท่ีปลายเสน้เดียวกนั 
 

 
ภาพที ่4.16 (ข) ตวัอกัษรท่ีปลายเสน้ต่างอกัษรกนั 
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ภาพที ่4.16 (ค) ก าหนดตวัอกัษรตามต าแหน่งท่ีมีการหกัเห  
ภาพที ่4.16 ภาพตดัแยกแนว (Offset Section) 

 
 4. ภาพตัดเฉพาะส่วน (Broken out Section) เป็นการเขียนภาพตดัเพื่อแสดงสัดส่วนท่ีอยู่
ภายในของช้ินงานเพียงบางจุด เพราะงานบางลกัษณะถา้ใชภ้าพตดัชนิดอ่ืนจะท าให้ภาพขาดความ
สมบูรณ์ ท าใหก้ารอ่านแบบงานผดิพลาดจากความเป็นจริง การเขียนภาพตดัชนิดน้ีจะใชส้ าหรับตดั
ใหเ้ป็นรูปร่างของช้ินงานเล็กๆ ท่ีอยูภ่ายใน เช่น รูปเจาะท่ีไม่ลึกมาก ร่องล่ิม หรือจะเป็นการตดัเนน้
เฉพาะส่วนท่ีส าคญัเป็นตน้ 
 
 
 
 
 

ภาพที ่4.17 ภาพตดัเฉพาะส่วน (Broken out Section) 

 
 5. ภาพตัดหมุน (Revolved Section) เป็นภาพตดัท่ีแสดงเฉพาะพื้นท่ีหนา้ตดัของช้ินงาน 
โดยหน้าตดัของช้ินงานจะเขียนไวภ้ายในรูปของช้ินงานท่ีเป็นภาพฉายเหมือนการตดัช้ินงานแลว้
หมุนขา้งให้เห็นเน้ือของช้ินงานท่ีถูกตดั การเขียนภาพตดัหมุนสามารถเขียนได ้2 วิธี คือ การเขียน
ภาพตดัทบัในภาพฉายไดเ้ลยโดยใชเ้ส้นเต็มบาง และเขียนภาพตดัแยกพื้นท่ีหนา้ตดัออกจากช้ินงาน 
โดยใชเ้ส้นเตม็หนา 
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ภาพที ่4.18 ภาพตดัหมุน (Revolved Section) 

 
 6. ภาพตัดเคลื่อนที่ (Removed Section) ภาพตดัลกัษณะน้ีเม่ือตดัช้ินงานแลว้จะน าภาพ
หนา้ตดัของช้ินงานมาเขียนไวน้อกภาพฉาย ซ่ึงนิยมใชก้บัช้ินงานท่ีมีรูปร่างไม่เหมือนกนัในช้ินงาน
เดียวกนั 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่4.19 ภาพตดัเคล่ือนท่ี (Removed Section) 

 
 7. ภาพตัดย่อส่วน (Discontinued Section) เป็นภาพตดัท่ีใชส้ าหรับช้ินงานท่ีมีขนาดยาวให้
สั้นลง โดยการตดัส่วนตรงกลางออกแลว้ให้ปลายช้ินงานทั้งสองขา้งเขา้มาไกลก้นั เน่ืองจากเน้ือท่ี
ของกระดาษเขียนแบบไม่เพียงพอกบัความยาวของช้ินงาน ผลคือรูปร่างของช้ินงานจะสั้นลงแต่ตวั
เลขท่ีใชใ้นการก าหนดขนาดยงัคงเป็นตวัเลขจริง 
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ภาพที ่4.20 ภาพตดัยอ่ส่วน (Discontinued Section) 

 

 ส่วนต่างๆ ของช้ินงานทีไ่ด้รับการยกเว้นในการเขียนลายตัด 
 1. ซ่ีลอ้ (Spoke) ไม่ตอ้งเขียนเส้นลายตดัท่ีซ่ีลอ้ ถึงแมว้า่แนวตดัผา่นตลอดแนวก็ตาม เพื่อมิ
ให้เหมือนกบัภาพตดัของลอ้สายพาน (Pulley) ซ่ึงมีแผน่ยึด (Web) เป็นวงกลมยึดระหวา่งดุมลอ้กบั
ขอบลอ้ ซ่ึงจะเขียนเส้นลายตดัเตม็หนา้ตดัทั้งขอบลอ้ แผน่ยดึ และดุมลอ้ 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่4.21 การเขียนลายตดัของลอ้สายพาน 
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 2.  ครีบยดึ (Rip) เป็นส่วนเสริมเพิ่มความแข็งแรงของช้ินงาน ถา้แนวตดัผา่นไม่จ  าเป็นตอ้ง
เขียนเส้นลายตดัในส่วนท่ีเป็นครีบยดึ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่4.22 การเขียนลายตดัของครีบยดึ 

 
 3. หูยึด (Lug) เป็นส่วนเล็กๆ ท่ีไวส้ าหรับยกช้ินงานหรือไวย้ึดช้ินงานกบัส่วนอ่ืนๆ ถ้ามี
แนวตดัผา่นไม่จ  าเป็นตอ้งเขียนเส้นลายตดั 

 

 
 

 
 
 
 

ภาพที ่4.23 การเขียนลายตดัของหูยดึ 
 

4.4 การก าหนดขนาดของภาพแยกช้ิน 
 การเขียนแบบท่ีสมบูรณ์จะตอ้งก าหนดขนาดให้ครบถว้นซ่ึงสามารถน าไปสู่ขั้นตอนการ
ผลิตท่ีมีคุณภาพ ลดเวลาในการปฏิบติังานและเพิ่มผลผลิต ดงันั้นผูเ้ขียนแบบจะตอ้งรู้หลักการ 
กฏเกณฑ์และการจัดระเบียบการก าหนดขนาดตามมาตรฐาน ในงานเขียนแบบเคร่ืองมือกล 
องคป์ระกอบท่ีเป็นปัจจยัส าคญัส าหรับรูปร่างของช้ินงาน คือการบอกขนาดมิติ โดยก าหนดขนาด
เป็นมิลลิเมตร ส าหรับการบอกขนาดมิติท่ีสมบูรณ์พิจารณาจากหลกัาร 2 ส่วน คือ 
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 1. การบอกขนาดระยะ รูปร่าง (Size Dimension) คือการบอกขนาดมิติโดยทัว่ไปรอบรูป
ทางของช้ินงาน เช่น การบอกขนาด ความกวา้ง ความยาว ความหนา ความลึกของช้ินงาน 
 2. การบอกขนาดต าแหน่ง (Location Dimension) คือ การบอกขนาดมิติของขนาดท่ีอยู่
ภายในช้ินงาน โดยทัว่ไปมกัอา้งอิงจากขอบของช้ินงาน 
 หลกัการบอกขนาดมิติเบือ้งต้น 
 การบอกขนาดจะบอกเฉพาะท่ีจ าเป็นเท่านั้นแต่ตอ้งครบถว้น ชดัเจน และเป็นไปตามกฏ
การเขียนแบบท่ีไดเ้รียนมาในวชิาเขียนแบบเทคนิคเบ้ือตน้ และวชิาเขียนแบบเคร่ืองมือกล 1 มาแลว้ 
 1. การบอกขนาดควรจดัใหเ้ป็นกลุ่มและไม่ควรใหก้ระจายโดยพิจารณาไดด้งัน้ี 
     1.1 เลือกภาพฉายท่ีชดัเจนท่ีสุดเพื่อใชใ้นการบอกขนาด เช่นภาพดา้นหนา้ 
     1.2 ขนาดอ่ืนๆ  ท่ีเหลือท่ีไม่สามารถก าหนดไดจ้ากภาพฉายดา้นแรก ให้ไปก าหนดขนาด
ท่ีภาพฉายดา้นขา้งต่อไป 
     1.3 ถา้การบอกขนาดทั้ง 2 ดา้นแลว้ไม่สมบูรณ์ใหไ้ปบอกขนาดดา้นท่ีเหลือ 
 2. ในการบอกขนาดไม่ควรบอกแบบซ ้ าซ้อน เช่น ถ้าภาพฉายด้านหน้าบอกขนาดความ
กวา้งแลว้ ภาพฉายดา้นอ่ืนก็ไม่จ  าเป็นตอ้งบอกขนาดแลว้ 
 3. ขนาดบางจุดไม่จ  าเป็นตอ้งบอก เพราะสามารถเขา้ใจไดจ้ากขนาดท่ีไดก้ าหนดไวแ้ลว้ 
4.5 ประโยชน์ของภาพแยกช้ินหรือแบบส่ังงาน 
 ในการผลิตส่ิงท่ีส าคญัก็คือภาพแยกช้ินหรือแบบสั่งงานเน่ืองจากจะระบุรายละเอียดต่างๆท่ี
จ าเป็นต่อกระบวนการผลิต เช่น ขนาดของช้ินงาน คุณภาพผิวงาน พิกดัขนาดของงาน วสัดุงาน 
ขั้นตอนการผลิต เป็นตน้  
 4.5.1 การผลติและการประกอบช้ินงาน 
  แบบสั่งงาน เป็นตวับ่งช้ีว่าใช้เคร่ืองชนิดใดในการผลิต โดยวิธีใดและประกอบ
ช้ินงานอยา่งไร ซ่ึงจะไดต้รงตามจุดประสงคข์องแบบไดถู้กตอ้ง 
 4.5.2 การส่ังงานและวางแผนงาน  
  เป็นองค์ประกอบหลกัท่ีใช้ในการด าเนินงานของการผลิต โดยจะอ่านจากแบบ
สั่งงานและวางแผนการผลิต และออกรายการสั่งงานให้ปฏิบติัอะไรบา้ง ตลอดจนเนน้วา่จุดหมายท่ี
ตอ้งการของแบบน้ีมีจุดเนน้ท่ีใดควรระวงั 
 4.5.3 การคิดราคาและประมาณการ 
  แบบสั่งงานจะเป็นตวัก าหนดในการคิดราคาของช้ินงานท่ีผลิตว่ามีความยากง่าย
เพียงใด โดยพิจารณาจากวสัดุงานท่ีใช้ ขั้นตอนการผลิต ขนาดพิกดัของงาน ลกัษณะผิวงาน เพื่อ
น ามาประมาณราคาท่ีจะคิดราคาของช้ินงานได ้
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 4.5.4 การออกแบบ 
  ภาพแยกช้ินหรือแบบสั่งงาน เป็นองค์ประกอบส าหรับผูอ้อกแบบว่าช้ินงานน้ี
สามารถรับภาระในดา้นต่างๆ ไดม้ากน้อยเพียงใด เพื่อจะหาขนาดของช้ินงานท่ีไดอ้อกมามีรูปร่าง
เหมาะกบัคุณสมบติัทางกลและทางฟิสิกซ์ 
 4.5.5 การตรวจสอบ 
  ในการผลิตช้ินงานก่อนท่ีจะท าการส่งมอบจะตอ้งมีการตรวจสอบช้ินงาน ว่าตรง
ตามท่ีไดท้  าการออกแบบไวห้นือไม่ สามารถใช้งานไดห้รือไม่ ซ่ึงเป็นการตรวจสอบคุณภาพของ
ช้ินงาน 
 4.5.6 การเสนอรูปแบบของช้ินงาน 
  ช้ินงานท่ีผลิตสู่ท้องตลาดส่วนใหญ่แล้ว เป็นความต้องการของลูกค้า  ซ่ึง
บริษทัผูผ้ลิตตอ้งท าการออกแบบและเขียนแบบ ซ่ึงก่อนน าไปสู่กระบวนการผลิตจ าเป็นท่ีจะตอ้งให้
ลูกคา้ท าการตรวจสอบขอ้ผิดพลาดในรูปร่างลกัษณะของช้ินงานเป็นไปตามความตอ้งการหรือไม่ 
ซ่ึงถา้ลูกคา้ตอบตกลงยอมรับแบบงานแลว้นั้น เม่ือเขา้สู่กระบวนการผลิตถา้เกิดขอ้ผิดพลาดไม่ตรง
ตามแบบงานก็จะท าให้ลูกค้าปฏิเสธงานท่ีผลิตนั้นได้ เน่ืองจากแบบงานนั้นก็ถือเป็นข้อตกลง
ร่วมกนัระหวา่งผูผ้ลิตและผูว้า่จา้งในงานอุตสาหกรรมทัว่ไป 
 


